/C3010/ZC 3020 4 Eksen Aliiminyum isleme Merkezi

Altiminyum, Plastik, Ahsap

malzemeli profillerin isleme
operasyonlarinin yapilmasi igin
tasarlanmistir

.

ZC 3010 Genel Ozellikler

+ Yiksek hiz ve ivmelere uygun Robust Mekanik Tasarim.

+ Kaliteli malzemeler kullanilarak dretildiginden maksimum performans saglar.

+ Otomatik yaglama sistemi ile uzun 6mrlu hareketli aksam.

- Standart modelde 3 adet talas kovasi, 6 adet mengene bulunmaktadir.

+ Mitsubishi CNC M720VW kontrol tinitesi, dahili HDD, optik haberlesme, yiiksek hiz ve
hassasiyet, 0,001 mm komut artirimi ve ethernet ara birimi.

+ Enerji kesilmesi durumunda ismili profilden bir program vasitasi ile otomatik kurtarilir. UPS
sayesinde makina bilgisayari korunur. Bu sayede yarida kalan program kaldigi yerden tekrar
baslatilabilir.

+ Sag ve sol dayamalari ile gift bolgede calisma imkani saglar.

+ Opsiyonel 90° takim sayesinde profilin alt yiizeyine islem yapabilir.

+ Opsiyonel prob ile profil uzunluk ve genislik 6l¢iimleri yapilabilir.

« Talas ve firelerin dustiigl bolgelerde iyi bir tasarim calismasi sonucu zarar gorebilecek hicbir

malzemenin olmamasi uzun bir 6mr saglar. [P o

- Standart modelde 3 adet talas kovasi, 6 adet mengene ve 8 adet takim tutucu bulunmaktadir. @[H

H: 2750 mm
W:7540 mm
L: 4150 mm

990 1843

5200

i 4oV G

U1-L2-13-N-PE i i 6-8Bar
i 50/60Hz i} i
23.4kW

i1 4100-8200 mm !

L max: a[max.:400mm

‘ h[max.: 300 mm




kaban.com.tr

ZC 3020 Genel Ozellikler

+ Yiksek hiz ve ivmelere uygun Robust Mekanik Tasarim.

- Kaliteli malzemeler kullanilarak tretildiginden maksimum performans saglar.

- Otomatik yaglama sistemi ile uzun 6muirlii hareketli aksam. 11237

- Standart modelde 5 adet talas kovasi, 10 adet mengene bulunmaktadir. 9550

+ Mitsubishi CNC M720VW kontrol tnitesi, dahili HDD, optik haberlesme, yiiksek hiz ve I~ = I T
hassasiyet, 0,001 mm komut artirimi ve ethernet ara birimi. 4 s

+ Enerji kesilmesi durumunda ismili profilden bir program vasitasi ile otomatik kurtarilir. UPS 1838 o
sayesinde makina bilgisayari korunur. Bu sayede yarida kalan program kaldigi yerden tekrar

baslatilabilir. 4198 5 L J E
+ Alan tarayici sensor ve sag-sol dayama cifti sayesinde araliksiz calisma imkani saglar. 1146
+ Opsiyonel 90° takim sayesinde profilin alt yiizeyine islem yapabilir.
+ Opsiyonel prob ile profil uzunluk ve genislik 6l¢timleri yapilabilir. N
« Talas ve firelerin distiigl bolgelerde iyi bir tasarim calismasi sonucu zarar gorebilecek hicbir 2 Q@ 8
malzemenin olmamasi uzun bir 6mir saglar.
- Standart modelde 5 adet talas kovasi, 10 adet mengene ve 8 adet takim tutucu
bulunmaktadir.
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/C3010/ZC 3020 4 Eksen Aliiminyum isleme Merkezi

Kontrol Paneli Mengene
S ?

« Kullanimi kolay ve esnek isletim sistemi ve arayUz.
- Mitsubishi CNC kontrol tnitesi. 7€ 3010

+ CAD-CAM yazilimindan aktarilacak G-Code ile niimerik isleme

+ ORGADATA ile ve .ncx uzantili dosya gikaran programlarla haberlesir.

+ Yuksek performans saglayan makine yénetimi.
+ Kolay parametre ayarlari yapilabilir.

+ Periyodik bakim hatirlatma fonksiyonu vardir.
+ Uzaktan baglanti ile servis destegi. o

+ Usb ve Com Port girisi.

ZC 3020
+ Spinea ile torku yikseltilmis servo kontrolii 0,01° ara ile ¢ d i b b b d d i L L .

pozisyonlama.
+ HSD marka termostat sensorlii sivi sogutmali 12 kW max. 24.000
d/d spindle. ) . R ) ~ _ _
+ Yag-hava karigimi plskirtme hiz ayarl, sivi seviye sensérli takim ~¢ d d b b b d d d h L S
sogutma sistemi.
+ HSK takim tutucu ve takim tutucu temizleme sistemi.

+ Operator hatalarini olabildigince azaltmak i¢in yazilan takim » Mengene sabitlerinin 6 tarafta olmas! nedeni

ile profil yikleme islemi ok kolay yapilir.

« Standart moddilde 2 tip secenegi ile 6 adet mengene
bulunmaktadir.

« Profilin oturdugu ylzeyler rulolu sistem oldugu
icin mengene ylzeyinde profil kaydirma rahatlig) saglar.

degistirme gtivenlik protokolleri.

+ 8 Takim kapasiteli magazin.
+ 8 sn'de takim degistirme 6zelligi.
+ Magazinden takim degistirmek icin 6n taraftan kolay ulagim.

+ Islenecek parca iizerindeki recetelere gére mengeneler
servo kontrollii otomatik pozisyon alir.

+ Parca lzerinde islemden isleme gecerken takim degistirerek zaman « Cift tarafli profil dayama sistemi ile kolay parca sifirlama.

tasarruf saglar.

« @200mm testere takilabilir.

+ Uzun boylarda profil isleme imkani sunar. @200 mm
testereyle profillerin ug kisimlarindan kertme

islemi yapar.
+ Basing regilatorii sayesinde profil kalinligina gére mengene

sikiligr ayarlanabilir.
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A Ekseni
I

- Fotografta gosterilen geniglikte ve yiikseklikte aliminyum, plastik
ve ahgsap malzemeden profilleri igler.

+ Yone ve parcaya gore takim boylari alttaki fotografta
gorulmektedir.

+ 4 Eksen simultane ¢alisma 6zelligine sahiptir.
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Yataklama Sistemi

+ Bosluk sinifi sifir olan
yiiksek hizlara uygun Ust
duizey yataklama
elemanlari kullanilmistir.

=

Teknik Ozellikler
.
ZC 3010 ZC 3020

Y Eksen Servo Motor 1x1,5 kW 1x1,5 kW
X Eksen Servo Motor 1x3,5 kW 1x3,5 kW
Z Eksen Servo Motor 1x1kwW Tx1kW
A Eksen Servo Motor 1x0,75 kW 1x0,75 kW
X Eksen Rapid Speed 144 m/dk 144 m/dk
Y Eksen Rapid Speed 20 m/dk 20 m/dk
Z Eksen Rapid Speed 20 m/dk 20 m/dk
A Eksen Rapid Speed 360° /sn 360°/sn
X Ekseni Reduiktor Planet SD140 SD140

Spindle Motor HSDES779 ~ 1x 12 kW max. 24000 d/d  1x 12 kW max. 24000 d/d
Mengene Pozisyonlama Motoru

Servo Motor 1x 0,75 kW 1x 0,75 kW
Servo Motor 1x0,75 kW 1x0,75 kW
Yiikseklik 2715 mm 2715 mm
Genislik 4260 mm 4260 mm
Uzunluk 7600 mm 18885 mm
Agirlik 5000 kg 7000 kg
Basing 6-8 bar 6-8 bar
Tiketim
Cekan
17"lcd 17"lcd
CHaberlegme =
Ethernet Ethernet
UsB UsB
[vaglm
Kontrol Mitsubishi CNC M720VW  Mitsubishi CNC M720VW
CAD / CAM CamQuix CamQuix
Celokink
Voltaj 400V (L-1L-21-3N-PE) 60/50 Hz 400V (L-1L-2L-3N-PE) 60/50 Hz
Giig 23 kW 23 kW
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