TD 3020 PVC Kaynak ve Temizleme Merkezi TD 3040 PVC Kaynak ve Topal Kanatl Temizleme Merkezi

Genel Ozellikler

Soldan beslemeli model. Sagdan beslemeli model.

« PVC Profillerinden imal edilecek 1208 15208
cercevelerin kaynatilmasi ve 11795 11795
kaynak sonrasi olusan capaklarin N j
temizlenmesi icin tasarlanmistir. ¥

« Yiiksek hiza uygun Robust Mekanik
Tasarim.

+ Yiksek malzeme kalitesiyle
maksimum performans saglar.

- Otomatik yaglama sistemine
sahiptir.
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Kontrol Paneli

Temizleme Unitesi
I

« Kullanimr kolay ve esnek isletim sistemi
sayesinde tiim dograma ve optimizasyon
programlart ile uyumlu calisir.

+ Ozel yazilim sayesinde profil arabasinda
istifleme dlizeni ekrandan segilerek, msteri
bazinda Uretim yapilabilir.

« Kolay sekilde parametre ayarlar yapilir.

« Periyodik bakim hatirlatma fonksiyonu

vardir.

+ Barkod okuyucu kullanilmadan da manuel
6lcu girilerek kaynak yapilabilir.

+ Cfkart kullanim imkani.

(CD 3051)

+ Ozel tasarlanmis bicaklar cercevelerin
alt, tst ve i¢ kisimlarini Gstiin kalitede
temizler.

« Denizlikli kasalarin i¢ kisimlarini
temizleyebilmektedir.

« Kaplamali ve kaplamasiz profillerin alt
ve Ustlerini farkli bicaklar ile Gstin
kalitede temizler.

Kaynak Unitesi

Temizleme Unitesi

(MK 2010)

+ PVC profillerin ayni anda dért késesini
90° ag! ile kaynatir.

+ PID sistemi ile Isitma derece ve zaman
parametreleri birbirinden bagimsiz
ayarlanir.

+ Rulo formundaki teflon yenileme
sistemi sayesinde zamandan ve
maliyetten tasarruf saglar.

+ Uzun dmiirlii isiticr plaka i1slyr homojen
dagrtr.

« Pratik kalip degistirilir.

+ Lineer 6lgme sistemi sayesinde 6l¢U
kararliligr saglar.

(CD 3060)

+ Servo kontrollii topal kanat Unitesi ile
cerceveleri otomatik olarak temizler.

+ Ozel programi sayesinde otomatik
tanimlama yapar ve biitlin koseleri
operatdr midahalesi olmadan
temizler.
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Aktarma ve Déndiirme Unitesi  (GA 3011)
I

Opsiyonlar

+ Bekleme Unitesinden kaynatilmig
cerceveyi alir, temizleme Unitesine
gotirdr. ilk kése temizlendikten sonra
cergeveyi cevirerek sirastyla biitiin
koselerin temizlenmesini saglar.

« Kick cergeve ile bilyiik cerceve
arasinda oranti kurar ve déndirme
hizini optimize eder. Bu da gergevenin
sarsilmadan dénmesini saglar ve
kaynak kalitesini muhafazf eder.

+ Kdse temizleme islemi yapilirken
doéndurme Unitesi ikinci islemi yapar.

+ 4 kose temizleme siiresi cercece
boyutuna gore ortalama 50 sn
olmaktadir.

+ Kaynak
Kaliplari

+ M100
Cikis
Robotu
I
H Amin 490 mm

i Amax 3555 mm
©t Bmin:390mm i

| Bmax: 2510 mm

« EB 100
Ethernet
Baglanti.

+ CB 200
Conta Baski.
X'min: 730 mm
Y min: 550 mm

6-8 Bar a[max.:BO mm
1801/min i @D:230mm i :
v i1 hmax:200mm |




