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Einfill-
bohrung

Einfulloffnung am Profil

Beispielhafte Abbildung fiir ein Rahmen- und Fliigelprofil Automation im Fensterbau
mit ausgeschaumter Stahlkammer

Made in Germany

Leistungsmerkmale

e 2 Betriebsarten moglich: Handbetrieb oder Automatikbetrieb

e Bearbeiten von einzelnen Profilstdben und/oder verschweillten Fensterprofilen
e Datenlibergabe per Barcode oder manueller Eingabe am PC

e automatische Berechnung der bendtigten Schaummenge tiber Anlagen-PC

o samtliche Aggregatzustellungen erfolgen iber hochgenaue Servoachsen
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- Technische Anderungen vorbehalten

Profil-Ausschaumanlage .
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Die Profil-Ausschaumanlage PAA109 dient zum Befillen von Fensterelementen aus Kunststoff mit PU-
Schaum, um eine noch héhere Warmeddmmung zu erreichen. Das Ausschdumen erfolgt bei klassischen Das Fensterelement wird manuell auf den Bearbeitungstisch aufgelegt, automatisch fixiert und exakt

Profilen in die Stahlkammer des Profils. Die Profil-Ausschaumanlage kann sowohl zum Ausschdumen von ausgerichtet. Der Bearbeitungsschlitten positioniert sich. Das Bohraggregat bohrt je Element eine
Einfull6ffnung in die Profilkammer. AnschlieBend wird die Schaum-Dise in das Loch eingefiihrt und die

Arbeitsablauf einer Stand-Alone-Anlage

verschweissten Fensterprofilen als auch zum Beflillen einzelner Profilstdbe verwendet werden. Da es
sich fiir eine hervorragende Warmedidmmung empfiehlt, Rahmen und Fliigel zu verschaumen, bietet es exakte Menge Schaum eingebracht. Sofort nach dem Schaumeintrag wird, mittels eines Stopfens, das
sich an, die Verschaumanlage an einer Stelle zu integrieren, an der Rahmen und Fliigel gemeinsam gebohrte Loch sicher verschlossen. Samtliche Aggregatzustellungen erfolgen iber hochgenaue
bearbeitet werden, z.B. am Eckenputzautomaten. Die Anlage kann als Stand-Alone-Maschine arbeiten, Servoachsen. Die Vereinzelung des Stopfens erfolgt Giber eine Zuflhrrinne. Somit ist ein bequemes Beflillen
aberauch optimalin eine Fertigungslinie integriert werden. gewahrleistet.
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Bearbeitungsschlitten mit: (b il
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Bohraggregat, zum Bohren des Loches fiir die Befiillung mit dem
Schaum

Stopfen-Handling, zum VerschlieBen des “Schaumloches” nach
dem Fillvorgang mit einem Stopfen

PU-Schaum-Diise, zum Einspritzen des PU-Schaums

Zum schnellen und einfachen  GrofSe Elemente, die nicht Seitliche Rollenbahn zum Stopfen-Magazin
Einrichten bei einem Profil- horizontal ausgeschdumt Auflegen bei Einzelstab- Die Vereinzelung der
wechsel dienen Spannele- werden kénnen, werden bearbeitung. Stopfen erfolgt mittels
mente mit Schnellver- stehend bearbeitet. Vibrationsférderer.
schliissen.

Die Steuerung

Die Steuerung der Anlage wird durch einen Beckhoff-Industrie-PC ibernommen. Dieser steuert und
berechnet samtliche Parameter der PU-Schaum-Dosierung. Die Ubergabe der Parameter kann, je nach
Betriebsart, entweder Giber Barcode oder durch manuelle Eingabe erfolgen.

Bei der manuellen Eingabe werden die Abmalie sowie der Profiltyp abgefragt. Die genaue Volumen-
berechnung erfolgt durch die Steuerung. Bei dem Ausschaumen von Profilstdben werden ebenfalls der
Profiltyp sowie die Profillange abgefragt. AnschlieBend verfdahrt ein Anschlag soweit, dass sich der
Mittelpunkt des Stabes vor der Bohreinheit befindet. Das vollstandige und sichere Ausschdaumen des Profils
erfolgt abschliefend automatisch.

Die optimale Parameteriibergabe bei der Integration in einer Fertigungslinie erfolgt Giber Barcodeeinlesen
oder durch Dateniibergabe von der vorgelagerten Anlage. Hierbei wird anhand der ibergebenen Abmalie
die genaue Volumenmenge berechnet.




